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DR0

產品研發階段

DR3

產品制樣及功能驗證階段

DR5

產品量試&持續改善與服務階段

DR1

產品可行性評估階段
DR2

產品設計階段

DR4

產品量試階段

產品設計開發流程(DR0-DR5)
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在此DR2階段導入產品設計準則
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Choice of raw materials or components that have a lower environmental footprint

選擇的原材料或組件,降低環境影響
佐證:詳見Pgae2-6

《環境化設計作業辦

法》有定義開發新產品

時都要選擇無害的材料
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《過程設計與開發作業辦法》有明確定義，所選用的材料必須

符合公司的環保要求
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《客戶工程資料審查作業辦法》有明確定義，

所有用於產品開發的材料必須滿足環保標準，

且所有回收再利用材料及所有使用的材料應符

合政府、安全和環境法則 
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設計物料選材時會依據《選材E化系統》進

行選材,物料無鹵環保,所有材料有經過評估

並符合環保要求
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我們已經使用回收金、回收錫膏和回收

銅等回收材料,有關回收材料使用的詳細

信息如右圖所示。 
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Direct operations, production & manufacturing

直接操作,生產與製造
佐證:詳見Pgae7-9

《環境化設計作業辦法》有定義減量設計,降低原物料及配件廢料區的損耗,單位時間內降低設備能耗,2024年節省金額1,395.3 萬

RMB
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在產品設計階段，我們依據《環境化設計作業辦法》中的無害、節能、減少和回收原則。根據這些要求我們能夠最大限度地減

少原材料和零配件的浪費，同時降低設備在單位時間內的能耗。 

节水节电金额（KRMB） 1月 2月 3月 4月 5月 6月 7月 8月 9月 10月 11月 12月

秦皇岛A02 厂 3,826 404 340 243 251 234 181 252 345 314 332 451 479 

秦皇岛A06厂 4,243 431 432 408 258 296 307 215 242 229 389 504 532 

深圳A01 4,720 288 280 234 200 34 142 154 565 705 705 705 705 

淮安B05 3,138 190 205 213 195 221 233 352 233 233 299 326 440 

淮安B06 3,049 196 214 185 178 304 229 171 165 163 250 174 819 

总计 18,975 1,510 1,471 1,284 1,082 1,089 1,092 1,144 1,550 1,644 1,976 2,160 2,975 
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透過1)優化製造參數. 2)提升生產效率.3)改造設

備.4) 減少浪費，提升良率; 進而降低廢料的產生,

並產生節水節電的效益1,090萬RMB
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Distribution, storage and transportation

分配、儲存和運輸
佐證:詳見Pgae10-13

包裝材料選材:

AVARY使用的包材:TRAY,泡棉,袋子,紙箱,乾燥劑,濕度指

示卡選用都是符合HF,RoHS的環保材質

特別說明的是: 

濕度卡:選用的無鈷的環保濕度卡

乾燥劑:選用的為更加環保的礦物質材質的蒙脫石乾燥劑,(因

硅膠乾燥劑生產會用到大量的化工產品硫酸,泡花碱,對環境

有影響,因此AVARY並未使用硅膠乾燥劑). 
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TRAY材質厚度由1.0mm降低為0.8mm,減少原材料的使用量
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運輸過程:

1) 所有使用的包材為穩定材質,運輸過程並不

會對環境造成影響,對於外箱印刷的油墨材料

也有做揮發性有機化合物(VOC)檢測, 都滿足

環保要求.

2)物流實行拼車運輸,有效減少車次,提升交通

運輸效率,2024年節省2,270,595L油量,降低車

輛能耗和碳排放,切實推動節能減排、綠色運

輸.
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包材回收:

1)出貨至用戶端的TRAY及塑膠棧板進行

回收,降低TRAY及塑膠棧板材質對環境的

衝擊污染.

2)對於AVARY內部轉廠使用的TRAY,泡棉,

塑膠棧板都會進行回收重複使用
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Use phase - operation and servicing/ maintenance

採用分階段操作和服務/維護
佐證:詳見Pgae14

通過提升產品的耐繞折性來提高產品的耐用性,從而提升產品的

生命週期,間接節約能源/水/材料的使用

耐繞折性可從3個方面進行改善：

1)選擇耐繞折性好的材料,如使用HA銅

2)改變產品疊構：a.使用正背面對稱疊構;b.減少板層

3)繞折區域增加Airgap設計（無膠區設計）
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End of life management (e.g. recovery, disposal, biodegradation)

生命終止管理
佐證:詳見Pgae15-16

《環境化設計作業辦法》有定義回

收設計的要求。在產品開發過程中，

充分考慮產品零部件及材料回收的

可行性和價值，選擇合適的回收工

藝和技術，並力求在產品生命週期

結束時將對環境的影響降至最低。 
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包材回收:

1)出貨至用戶端的TRAY及塑膠棧板有回收

公司(蘇州優悅)進行回收,降低TRAY及塑膠

棧板材質對環境的衝擊污染.

2)對於AVARY內部轉廠使用的TRAY,泡棉,

塑膠棧板都會進行回收重複使用
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環境化設計作業辦法培訓記錄:
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包裝作業流程指導書培訓記錄:
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饒折產品設計指導書培訓記錄:
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